Maschinensteuerung
mit der Ceramill Go App



CERAMILL GO V2 AMANNGIRRBACH

Maschinensteuerung uber die Ceramill GO App

MASCHINENMELDUNGEN ZURUCKSETZEN

. JOB LOSCHEN
. SCHUTZTUR OFFNEN

. WERKZEUGVERSCHLEIRGRENZE ANPASSEN

INITIALISIERUNG DER MASCHINE
STARTEN EINES JOBS

PRIORISIEREN VON JOBS . ANZEIGE VON MASCHINENDETAILS

JOB ZURUCKSETZEN . MOVE-SW-VORAUSSETZUNGEN
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AMANNGIRRBACH

MASCHINENMELDUNGEN ZURUCKSETZEN

Reaktivieren der Maschine nach einer Fehler-Situation

o Fehlermeldungen / Warnungen / Hinweise zurlcksetzen p— .
um Weiterarbeiten zu kdnnen )
< Ubersicht
o Zum Beispiel nach Druckluftabfall
N |
Ceramill Matron

MELDUNGEN Meldungen
zuricksetzen

. Druckluftversorgung: Druck zu niedrig
. 15:08 (5.0 bar)

15:03 Werkzeugwechsel gestoppt

MELDUNGSHISTORIE
ERWEITERT

B} Schutztiir Offnen...
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INITIALISIEREN DER MASCHINE AMANNGIRRBACH

Reaktivieren der Maschine bei Soll-/Ist-Abweichung

o Nach der Fehlermeldung einer _— . 13:438 @ 13438 @
Soll/lst Abweichung der Achsen

4 Ubersicht £ Aktueller Job £ Aktueller Job

Maschine wird initialisiert

o Fehlermeldung zurucksetzen, um
weiterarbeiten zu konnen

| L]

o Auf aktuellen Job wechseln . |
g . . eramill Matron
O Inltla"SIerung Starten c e Initialisierung starten
MELDUNGEN Meldungen i
zurlicksetzen
. . Abweichung Soll-/Ist-Position zu groB
o Ersten Job der Jobliste neu starten ® 1508 (pogiionsuberwachung Drengeben
MELDUNGSHISTORIE v
ERWEITERT
B} Schutztiir Offnen...

[Z] Kamera (live)
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STARTEN ODER STOPPEN EINES JOBS AMANNGIRRBACH

o Starten eines aktiven Frasauftrag. 124108 R 1008 .
o Entspricht funktionell exakt dem Drtlcken der Start- < Aktueller Job < Aktueller Job

/Stop-Taste am HMI

o 2 Sekunden die Start Taste gedruckt halten

o Die Hold-to-confirm Funktion verhindert
unbeabsichtigtes Auslosen der Funktion

o Sichtbarer Countdown

Start
INFQ INFO
o Stoppen eines Jobs unterbricht den Prozess wie am SINTRON INITAL @ | | swmoninmi @
HMI
0w
Restlaufzail- 3 h 49 min =estlaufzet: 3 h 48 min
14:10 18:002 14100 755
ERWEITERT | Job nicht ausfiihrbar
N - —rl:;l'q:el.dr g'."erL-HI:lal nichl erfasst
- = 8 15 @ = o= d 1 @
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JOB MANAGEMENT - JOB-REIHENFOLGE ANDERN

Priorisieren von Jobs & Andern der Job-Reihenfolge

o Reihung der Jobs beeinflussen
o Reorganisation der Jobs per drag & drop

o Reinigungsjobs verschieben sich automatisch mit, da
sie von der Maschine gesteuert werden

o Ein laufender Job wird nicht unterbrochen
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AMANNGIRRBACH

14:108 =
< Jobvorrat
14:10 15:10 16:10 17:10
Sintron Initial 1
14:10 - 18:00
JOBVORRAT (8) A
Sintron Initial 1 v
Reinigung trocken LRy
Sintron Initial 2 v
Reinigung trocken RO
TEMP Initial 2 v
Reinigung nass
TEMP Initial 1 v EE
= @

o
o—
o— o—

14:118 HEE
¢ Jobvorrat
JOBVORRAT (8) A
Sintron Initial 1 Y.
Reinigung trocken %
Sintron Initial 2 £

Job priorisieren »»

Paklicaakaléas




JOB MANAGEMENT - JOB ZURUCKSETZEN AMANNGIRRBACH

Job zurucksetzen

I
o Job stoppen und auf Start zuricksetzen, weil man 14108 -
einen anderen Job priorisieren und starten mochte . o
Aktueller Jo
o Job kann spater vom Start weg wieder abgearbeitet i
werden INFO
SINTRON INITIAL 1 @
Restlaufzeit: 3 h 49 min
14:10 18:00
ERWEITERT
Job zurlc ksetzen
Job lésche Lasch
ROHLINGSHALTER
i& )\ =; 98 Di
= &g 1 @
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JOB MANAGEMENT - JOB LOSCHEN AMANNGIRRBACH

Job loschen

o Loscht ausgewahlte Jobs aus der Warteschlange 14108 - S o

4 Aktueller Job < Jobvorrat
—

Roto RFID 1.0 Sintron

o 2 Sekunden die Start Taste gedruckt halten

o Die Hold-to-confirm Funktion verhindert o —_— ?
unbeabsichtigtes Auslosen der Funktion

Roto RFID 0.6 Sintron
. SINTRON INITIAL 1 @
o Sichtbarer Countdown —— >
0%
Restlaufzeit: 3 h 49 min Job 16schen LsEhEn
14:10 18:00
ERWEITERT - ok %
eimnigung trocken @
Job zurlicksetzen
TEMP Initial 2 hd
Job loschen Loschen -
Reinigung nass ’©

ROHLINGSHALTER

e TEMP Initial 1 v

.
g b
k ) B 98 Disc Reinigung nass

g § @ ||lE= — d ¥ @
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SCHUTZTUR OFFNEN

Offnen der Schutztiir, um Maschineninnenraum nachts abtrocknen zu lassen

o Der letzte Job der Maschine ist eine Nassbearbeitung A ppa—
und der Maschineninnenraum soll nach diesem Job

. (¢ Ubersicht
Uber NaCht trOCknen MELDUNGEN Meldungen zurucksetzen
14:10 Seriennummer der Maschine (Ceramill

Matron Prototyp 1) ungultig

o Dafur 6ffnet man die Schutztlur mit Hilfe der App

14:10  KihImitteldruck wird nicht Gberwacht

Bitte nach dem Frasen von Sinterlegierungen
. 13:50 das Werkzeugmagazin und die Werkzeuge

o Als Info wird an der Maschinen-HMI angezeigt, dass die
TUr in 10seC geéﬁnet erd MELDUNGSHISTORIE v Achtung!
ERWEITERT
Wollen Sie die Schutztlr wirklich
. . . . G schutztiir Offnen... 6ffnen?

o Nun kann am nachsten Tag direkt wieder mit
Trockenbearbeitungs-Jobs z.B. Zirkon losgelegt (5] Kamera Give
werden. Vermeidet starkes Anhaften von Frasstaub im
|nnenraum T5 teschie Detaie s Schutztiir 6ffnen

WOCHENTLICHE WARTUNG

o ACHTUNG: EY i
Die geoffnete Tir kann nicht mehr Uber die App —_—
geschlossen werden Kilhlmittel berprifen

= = H 1 ¢
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WERKZEUGVERSCHLEIRGRENZE ANPASSEN

o Anpassen der Verschleiligrenze von 100 % bis max.
300 % in 10 %-Schritten moglich wie am HMI

o z.B. kurzzeitiges Weiterverwenden von Werkzeugen,
um letzte Jobs in der Warteschlange zu fertigen
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VerschleiBgrenze anpassen X

Aktuelles Limit: 100 %

a0 (x 110

Neues Limit

AMANNGIRRBACH




ANZEIGE VON MASCHINENDETAILS AMANNGIRRBACH

Informationsanzeige

I
o Informationsanzeige der: 14128 Y

Seriennummer < Detals
HMI-Version
Achs-Laufzeit (Betriebsstunden) .
Kihlmittelpumpen-Laufzeit %
Spindel-Laufzeit seit letzter Spannzangenreinigung

o O O O

@)

F&E[HS ceramill matron

Seriennummer
Ceramill Matron Prototyp 1
Version HMI
ESAD079-19.27
Laufzeit Achsen (Betriebsstunden)
125 Stunden
Laufzeit Kiihimittelpumpe
10 Stunden

Laufzeit Spindel seit der letzten Spannzangenreinigung

0 Stunden
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VORAUSSETZUNGEN FUR DIE NUTZUNG DER NEUEN FUNKTIONEN AMANNGIRRBACH

o Die Maschinensteuerung uber die Ceramill GO App ist
ab der Move Version 19.28 und hoher verfigbar

o Bei der Verwendung einer alteren Move-Version werden
die Maschinensteuerungsfunktionen in der App nicht
angezeigt und es ist somit keine Maschinensteuerung
moglich
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